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D.04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (STWiORB)
Przedmiotem niniejszej STWiORB sa wymagania szczegélowe dotyczace wykonania i odbioru Robot
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych nawierzchni w ramach przebudowy
drogi powiatowe;j.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Szczeg6towa Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét jest stosowana jako dokument
kontraktowy przy realizacji Rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWiORB dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed ulozeniem nastgpnej warstwy nawierzchni.

Warstwy konstrukcyjne asfaltowe skropione beda emulsja asfaltowa szybkorozpadowsa.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz okre$leniami podanymi w
D-M.00.00.00

1.5. Ogélne wymagania dotyczace Robot
Ogolne wymagania dotyczace Robdt podano w D-M.00.00.00

2. Materialy
Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-M.00.00.00

2.1. Podstawowe wymagania dotyczace materiatéw

Materialy do skropienia warstw konstrukcji nawierzchni musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.
Skropienie lepiszczem moze by¢ wykonane emulsjg asfaltowa wedtug PN-EN 13808 lub innym lepiszczem
wedtug norm albo aprobat technicznych IBDiM.

2.2. Emulsja asfaltowa

Rodzaj lepiszcza powinien by¢é dostosowany do rodzaju materialu w podtozu. Do taczenia warstw
asfaltowych zaleca sie stosowanie emulsji asfaltowych szybkorozpadowych kationowych, wytworzonych z
asfaltu drogowego 70/100 lub twardszego.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni powinny spetnia¢
wymagania okreslone w tablicy 1.

Do skropienia warstw konstrukcyjnych niebitumicznych nalezy uzy¢ emulsj¢ asfaltowa kationowa do
ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) C60 B5 ZM.
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Tablica 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowych stosowanych do ztagczania warstw nawierzchni

C60 B3 ZM lub
B5ZM
. . Metoda badan C60 B4 ZM C60 BS
Wymagania techniczne Jednostka
wedtug normy Zakres Zakres
Klasa .. Klasa L .
wartosci wartoscli
3
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - wp | 20do100Iub g5 46 180
A 70 do 130
Zawarto$¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 5 58 do 62 ¥ 5 58 lub 629
Czas wyplywu dla @ 2| b pN 12846 s 1 TBR " 1 TBR)
mm w 40°C
Pozostalos¢ na sicie 0.3 | pNEN 1429 % (m/m) I TBR TBR
Trwatos¢ po 7 dniach | b\ B\ 1409 % (m/m) 1 TBR TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR TBR
.9 PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR TBR
Adhezja - . .
WT-3 zalacznik 2 powierzchni 2 >175 2 >175
pH emulsji PN-EN 12850 - - >3,59 - >3,59
Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskiwanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie, zgodnie z
PN-EN 13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 Olmm | 3 | <100 | 3 | <100?

") Emulsj¢ mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m).

®) Nie dotyczy emulsji rozcieficzanych woda na budowie.

) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

4 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawierajaca spoiwo hydrauliczne.

) Do skropien podbudéw niezwigzanych, w szczeg6lno$ci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub ttucznia
kamiennego, dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji 160/220.

2.3. Przechowywanie emulsji
Warunki przechowywania emulsji nie moga powodowac utraty jej cech i obnizenia jakosci. Przechowywanie
i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. Sprzet
Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w w D-M.00.00.00

3.1. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni mozna stosowac¢ nastepujacy sprzet:
* szczotki mechaniczne. (zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace).
* sprezarki,
* zbiorniki z woda,
* szczotki rgczne,
* inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza wyposazong dodatkowo w lance do
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nast¢pujacych parametrow:

- temperatury rozktadanego lepiszcza,

ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja +10 % od ilosci zatoZone;.
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W miejscach trudnodostepnych nalezy stosowaé koncoéwke (lance) potaczong ze skrapiarka do recznego
skropienia.

4. Transport
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w D-M.00.00.00

4.1. Transport emulsji
Transport emulsji powinien odbywac¢ si¢ w cysternach samochodowych lub skrapiarka.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub skladowania emulsji powinny by¢ czyste i
nie powinny zawiera¢ resztek innych lepiszczy.

5. Wykonanie Robot

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni
Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunig¢ciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu przez
oczyszczenie mechaniczne lub przy uzyciu sprg¢zonego powietrza.

5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ oczyszczona.

Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna by¢ zgodna z temperatura zalecana przez producenta.
Skropienie powinno by¢ rdwnomierne, a ilo§¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢
rowna ilo$ci podanej w p.5.2.1.

Skropiona emulsja asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce naprawione.

5.2.1. Zuzycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w iloSci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze
zgodnie z tablica 3.

Okreslenie ilo$ci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12272-1.

W wypadku duzej ilosci pozostatego lepiszcza, np. powyzej 0,5 kg/m2, oraz zastosowaniu emulsji asfaltowej
moze by¢ konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwach, aby zapobiec sptynieciu i powstaniu katuz
lepiszcza.

Tablica 3. Zalecane ilo$ci pozostatego lepiszcza do skropienia podtoza pod warstwe asfaltows.

Ukladana warstwa asfaltowa POlei:fgﬁgJVN:IStWQ‘ }::(I))S;Szizz()[it;i%(])
Podbudowa z betonu asfaltowego AC Podbudowa z kruszywa 0,5-0,7
Warstwa wigzgca z betonu asfaltowego AC Podbudowa asfaltowa 0,3-0,5
Warstwa S$cieralna z mieszanki SMA lub AC Warstwa wigzaca asfaltowa 0,1-0,3

Rzeczywiste zuzycie emulsji asfaltowej Wykonawca ustali na odcinku prébnym.

6. Kontrola jako$ci Robot
Ogolne zasady kontroli jako$ci Robdt podano w Programie Funkcjonalno-Uzytkowym pkt. 2.1.2.3,2.1.2.4.,

6.1. Badania i kontrola przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzi¢ probne skropienie w celu okreslenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okre§lenia wymagane;j ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Doktadne zuzycie emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku
prébnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy.
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6.2. Badania i kontrola w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na dostarczonych przez producenta informacjach towarzyszacych
oznakowaniem CE (lub znakiem budowlanym B).

Przedstawione przez Producenta informacje powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Dla kazdej skrapiarki nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug normy PN-EN
12272-1 ,,powierzchniowe utrwalenia. Metody badan, Cz¢s¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i
kruszywa”. Kontrole nalezy przeprowadzi¢ nie cze$ciej niz jeden raz na 500 ton zuzytej emulsji oraz co
najmniej jeden raz w sezonie robot asfaltowych.

7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru Robét podano w D-M.00.00.00

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest:
a) 1 m’ (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni warstwy konstrukcyjnej,
b) 1 m’ (metr kwadratowy) skropionej emulsjg asfaltowa powierzchni warstwy niebitumiczne;,
¢) 1 m* (metr kwadratowy) skropionej emulsja asfaltowa powierzchni warstwy bitumicznej.

8. Odbior Robét

Ogo6lne zasady odbioru Rob6t podano w D-M.00.00.00

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru robét zanikajacych i
ulegajacych zakryciu. Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie dostarczone przez producenta
informacje towarzyszace oznakowaniem CE (lub znakiem budowlanym B).

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie otrzymanych od Wykonawcy dokumentéw i ogledzin warstwy.

9. Podstawa platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w Warunkach Kontraktu.

Cena 1 m* oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materialow

— koszt zapewnienia niezb¢dnych czynnikéw produkcji

— prdbne skropienie w celu ustalenia zuzycia emulsji,

— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z uzyciem
sprezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

— zakup i transport na budowe¢ emulsji asfaltowej,

— napetnienie skrapiarek lepiszczem,

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem w ilosci zgodnie z pkt.5.2.1,

— przeprowadzenie pomiarOw wskazanych w p. 6.2.2.

— koszt utrzymania czystosci na przylegajacych drogach,

10. Przepisy zwiazane
Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych. WT-3 Emulsje asfaltowe
2009.
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